
Les Avantages d’un Diamant 
de Qualité Supérieure

Un Programme de Pointe pour
évaluer des Coûts liés au

Sciage de la Pierre
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Très peu d’industriels de la pierre utilisent des méthodes
ultra modernes d’évaluation des coûts pour déterminer
avec précision les gains réalisés par l’utilisation de diamant
de qualité supérieure. La majorité continue à évaluer la
performance des outils diamants à l’aide d’une simple
formule :  

Prix de l’outil
m2 de matériau coupé

En conséquence, de nombreux avantages économiques
liés à l’utilisation des outils diamant de qualité supérieure,
se traduisant par des économies substantielles, sont régu-
lièrement négligés.

Coûts Sous-Evalués

• Casse de la matière première / rebut  =  rendement inférieur, 
coût matière première plus élevé

• Temps de réglages  =  main-d’œuvre, perte de production

• Repositionnement, remplacement des disques  =  main-d’œuvre, 
perte de production

• Pièces hors tolérance  =  rendement inférieur du bloc de pierre

• Coûts de calibrage des dalles plus élevés  =  coûts de production 
plus élevés

• Perte de production due aux faibles conditions de coupe  =  
coûts de production plus élevés

Les Résultats sur site démontre les avantages 
d’un diamant de qualité supérieure

Deux machines multidisques identiques, de 56 disques
dans une usine italienne de fabrication de dalles granit
ont été équipées l’une de diamants de qualité supérieure
et l’autre de diamants standards. Ces granits étaient 
principalement des granits de Classe III (approx. 75%),
les proportions étant égales entre les autres classes. La
production a été contrôlée pendant huit semaines afin de
recueillir des données pour chaque ensemble de disques
et comparer les performances respectives. Les conditions
de coupe de la scie à disques équipée de diamants de 
qualité supérieure ont été améliorées de 13%.

Chaque poste contri-
buant au coût de la
production totale
doit être pris en
compte pour
réaliser une
évaluation 
des coûts 
d’exploi-
tation
complète 
et précise.

Tirer un meilleur profit de la matière première

Les coûts de matières premières peuvent parfois excéder
50% des coûts totaux de production. En minimisant la
quantité de rebuts grâce à une plus grande précision 
de coupe, on peut réaliser des économies substantielles. 
Une meilleure géométrie des dalles en découpe verticale
se traduit par une réduction de 9% du coût au mètre
carré de matière première.

•  Réduction de 18% sur les coupes verticales

Les disques diamant de qualité supérieure ont permis 
une réduction des coûts en découpe verticale grâce à une
durée de vie outil plus longue. Ces disques ont également
accru la productivité de la machine, en augmentant la
production totale de produits finis sur un temps de cycle
donné. Dans cette usine, des outils ultra performants ont
permis de réduire les coûts en découpe verticale de 18%.

•  Réduction de 17% des frais fixes
•  Réduction de 20% des coûts de main-d’œuvre directe

La concurrence des économies émergentes, où les coûts
de main-d’œuvre sont bien plus bas, constitue un réel 
défi pour l’industrie de la Pierre. Le diamant de qualité
supérieure est une réponse pour tous les producteurs de
pierre désirant se maintenir ou améliorer leur compéti-
tivité sur le marché actuel.

La façon de répondre à ce défi est d’augmenter la pro-
ductivité des opérateurs et de réduire les frais fixes en
augmentant le nombre de mètres carrés produits dans 
un temps donné. Les gains de productivité obtenus grâce
aux outils diamant de qualité supérieure ont un effet
direct sur la réduction de ces deux principaux facteurs
économiques.

Une réduction immédiate de 17% sur les frais fixes et 
de 20% sur les coûts de main-d’œuvre directe ont pu être
réalisés grâce à ces outils ultra performants.

•  Réduction de 11% des coûts d’énergie électrique

Le besoin en énergie est un indicateur caractérisant le
pouvoir de coupe d’un disque de scie. Les diamants de
qualité supérieure permettent une coupe plus franche, 
il devient alors possible d’augmenter les vitesses et les 
conditions de coupe des disques tout en réduisant la 
consommation d’énergie. Parallèlement, l’arête de coupe
et la précision géométrique de la pièce sont de meilleure
qualité.

L’énergie consommée par trois disques de caractéristiques
identiques et testés dans les mêmes conditions, respective-
ment équipés de diamants de qualité intermédiaire, inter-
médiaire supérieure et supérieure, fait apparaître une
baisse de cette consommation d’énergie directement 
proportionnelle à la qualité du diamant.

Diamond Innovations conçoit dans le domaine de la Pierre 
un programme Avancé d’Evaluation des Coûts de Sciage

main-d’œuvre 10%
energie 5%

perte 2%
eau 1%

frais fixes 12%

autres coupes 2%
polissage 4%
calibration 3%

coupes horizontales 1%
coupes verticales 14%

matière 46% Coûts d’Exploitation
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Pour un sciage automatique avec des coûts éner-
gétiques très bas - des outils très fiables s’imposent. 

Des outils ultra performants garantissent la réalisation de
coupe verticale le soir et la nuit lorsque les coûts d’énergie
sont réduits. Par contre des outils moins performants ne
peuvent pas réaliser la même quantité de sciage dans les
mêmes délais et ceci  entraîne des coûts supplémentaires
dans le processus de production.

Dans notre cas, la découpe verticale a été réalisée avec une
main-d’œuvre réduite et des tarifs d’électricité au plus bas,
permettant ainsi une réduction de 11% sur le coût.

• Augmentation de 13% de la production
• Réduction de 15% des coûts de production  

Grâce à l’utilisation d’outils diamant ultra performants,
on obtient des avantages significatifs et immédiats. Le pro-
cessus global de fabrication des dalles a mis en évidence
une augmentation de la productivité de 13% et une
réduction de 15% des coûts de production. 

L’identification et l’analyse des facteurs de coûts de pro-
duction cachés jouent un rôle fondamental dans la réduc-
tion des surcoûts ainsi que dans l’amélioration du proces-
sus qualité totale.

Coût de fabrication au m2 des disques de qualité supérieure 14.1 $
Coût au m2 des disques standard 16.5 $

Une économie de 2,4 $ / m2 sur les cristaux de qualité   
supérieur de Diamond Innovations

Les avantages immédiats des outils diamant 
de qualité supérieure

• Une productivité accrue sans investissement dans une nouvelle 
machine

• Une réduction des coûts de sciage
• Une consommation d’énergie inférieure
• Une régularité de la performance sur toute la durée de vie de l’outil
• Une réduction des ruptures de dalles 
• Une augmentation de la durée de vie du rouleau de calibrage
• Une meilleure compétitivité

Programme professionnel d’analyse des coûts 
de Diamond Innovations

La mise au point d’un modèle reflétant bien le coût total
permet à un ingénieur process de mieux comprendre 
et quantifier la nature des coûts ainsi que les bénéfices
potentiels attendus par l’utilisation d’outils diamantés de
haute technologie. 

Diamond Innovations a développé un programme infor-
matique spécifique permettant de comparer les coûts 
de production avec deux types d’outils différents sur un
même processus de sciage. Si vous êtes intéressé par une
évaluation fine des coûts dans votre propre carrière d’ex-
ploitation, veuillez contacter votre représentant Diamond
Innovations le plus proche.

Détermination de la sciabilité –
Service Spécial de Laboratoire de 
Diamond Innovations

Les différents degrés de sciabilité ont un effet catastro-
phique sur la performance et la durée de vie des outils
diamantés. Diamond Innovations a développé un système
permettant de calculer la sciabilité de tout type de pierre
donné. Cette méthode de tests est fortement recommandée
lorsque d’importants contrats, pour scier de nouvelles
pierres en particulier, sont signés.

Augmentation de la consommation d’énergie [%]
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Une Plus Grande Facilité de Coupe pour :

• Une Economie d’énergie
• Des débits de coupe plus grands
• Une meilleure qualité d’arête
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Résumé

Analyse des Coûts Analyse des Coûts  
Traditionnels Professionnels

Disques diamantés m2

Main-d’œuvre m2

Coût outil     
=

Coût du sciage Energie m2

m2 produit       par m2 Frais fixes m2

Liquide d’arrosage m2

Amortissement machine m2

Rendement par bloc 
plus élevé m2

✗
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Nom Type de Roche Groupe Estimation En-dessous de 95% Au-dessous de 95%
Limite estimée Limite estimée

Honkomatsu Gabbro I 12,3 9,4 15,2
Lake Placid Blue Diorite I 12,1 9,3 15,0
Basalt Lava, Rhön Basalte d’Olivine I 10,9 8,1 13,7
Academy Black Diorite de Quartz I 10,5 8,5 12,6
Dyorit Metaphyr Diorite de Quartz I 9,9 8,0 11,7
Veined Ebony Gabbro d’Olivine I 9,9 7,0 12,8
Coarse Black Anorthosite I 9,5 6,6 12,5
Angola Granite Anorthosite d’Olivine I 9,2 6,2 12,2
Africa F.G. Gabbro I 8,7 5,5 11,8
Labrador Diorite d’Olivine I 8,7 5,5 11,8
Sierra White Granit I 8,7 6,8 10,9
Texas Pearl Granit I 8,2 6,8 9,6
Impala Gabbro I 7,8 4,4 11,2

Labrador Al. Syenite Syénite II 6,6 2,7 10,4
Tarn Royal Granite Granit II 6,6 5,4 7,9
Injou Granodiorite II 6,4 4,6 8,1
Vermont Blue Pearl Gabbro d’Olivine II 6,0 2,0 10,1
Sardinian Gray Granit II 5,8 3,2 8,3
Opalescent Granit II 5,7 3,4 7,9
Diamond Pink Granit II 5,5 3,7 7,4
Makabe Granit II 5,5 4,0 7,0
Africa Belfast Gabbro de Quartz II 5,4 1,5 9,4
Carnelian Granit II 5,4 4,1 6,6
Inada Granit II 5,4 3,1 7,7
Agate Granit II 5,2 3,9 6,6
Rockville Granit II 5,2 4,0 6,4
Outo Granit II 4,9 2,6 7,2
S. African Black Norite II 4,7 0,9 8,6
Iridian Granit II 4,6 3,1 6,1
Bansai Granit II 4,5 2,9 6,1
Charcoal Black Granit II 4,5 2,9 6,1
Deer Island Pink Granit II 4,4 2,3 6,4
Barre Granit II 4,3 2,8 5,8
Lac Dubonnet Granit II 4,3 2,8 5,8

Epprechsteiner Granit III 3,8 1,1 6,4
Koesseine Granit III 3,8 2,0 5,6
Orienta Granit III 3,8 1,5 6,1
Bethel White Diorite de Quartz III 3,5 1,5 5,6
Tokuyama Granit III 3,5 1,9 5,2
Rosso Yuka Granit III 3,4 1,7 5,0
Baveno Granit III 3,2 0,8 5,5
Sunset Red Granit III 3,2 1,3 5,1
India Granite Norite de Quartz III 3,0 -1,5 7,5

Bright Red Granit IV 2,9 0,4 5,3
Aji Granodiorite IV 2,8 0,7 5,0
Eishu Granodiorite IV 1,8 -0,7 4,3
Rosa Sardegnia Granit IV 1,6 -0,9 4,0
Oshima Granit IV 1,5 -1,1 4,1
Laurentian Rose Granit IV 1,1 -1,2 3,5
Vanga Granit IV 0,4 -2,2 3,0
Korall Granit IV -0,2 -3,8 3,4
Desert Pink Granit IV -0,7 -3,6 2,3
Colombo Granit IV -0,9 -4,4 2,7
Tranas Granit IV -1,1 -4,7 2,4
Switzerland Granit IV -2,2 -6,2 1,8

Classement approximatif de la sciabilité de pierres dures basé sur des tests en laboratoire
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