
コンパックス* ダイヤモンド 
切削工具素材

非鉄・ 
非金属材料



非鉄･非金属材料切削用
コンパックス*ダイヤモンド
工具素材

コンパックスダイヤモンド工具素材製品
受注生産品で最高の生産性

超砥粒メーカーのリーダー、ダイヤモンド･イノベ
ーションは高品質焼結ダイヤモンドのコンパック
ス工具素材を製造しています。多結晶ダイヤモンド
(PCD)は各種の非鉄･非金属材料の切削に使用されて
います。それぞれの用途に合った、異なった形状、
サイズ、材種の素材が工具メーカーに供給され切削工
具として加工されます。

コンパックス多結晶工具素材は、高温高圧技術によ
り最高品質のマンメード*工業用ダイヤモンド微細砥
粒を超硬基盤上に一体焼結させた製品です。

1600 ミクロ組織

• 平均粒径 4 µm
• 90 Vol %
• 非鏡面または鏡面仕上げ
• 導電性

より良好な面仕上げが要求
される下記用途
• アルミ合金
• 銅
• 貴金属
• 木工複合材
•プラスチック

• 優れた刃先品質とその維持
• 高い耐摩耗性
• 衝撃強さ
• 優れた表面仕上げ
• 高い研削加工性

1300 ミクロ組織

• 平均粒径 5 µm
• 92 Vol % 
• 非鏡面および鏡面仕上げ
• 導電性 

より高い耐摩耗性が要求
される下記用途
• <14%シリコン･アルミ合金
• 銅合金
• 黒鉛と黒鉛複合材
• 木工複合材
• グリーンセラミックとカーバイド

• 良好な刃先品質
• 優れた耐摩耗性
• 衝撃強度
• 良好な表面仕上げ

1500 ミクロ組織

• 平均粒径 25 µm
• 94 Vol %
• 非鏡面および鏡面仕上げ
• 導電性

断続･粗切削等の高い衝撃
強度が要求される下記用途
• > 14% シリコン･アルミ合金
• メタルマトリックス複合材
• バイメタル (アルミ合金･鋳鉄)
• 焼結セラミックとカーバイド
• 他の砥粒素材

• 優れた工具寿命
• 優れた耐摩耗性
• 高い衝撃強度
• 良好な表面仕上げ
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1800 ミクロ組織

•  複合粒径 25 µm / 4 µm
•  95 Vol %
•  非鏡面および鏡面仕上げ
•  導電性 

厳しい用途用
複合粒子構造
•  MMC (Duralcan**)
•  >14% シリコン･アルミ合金
•  ファイバーグラス
•  ファイバーボード
•  ラミネート処理床材

•  優れた耐摩耗性 
•  卓越した衝撃強度
•  優れた表面仕上げ
•  長い工具寿命
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ダイヤモンドの全ての利点と多くのメリット

コンパックスダイヤモンド切削素材は非鉄･非金属材料
の切削に最も幅広く使用され、総合的な生産サイクル
での高い部品品質と大幅な経費削減のグローバルな工
業規格になっています。

1) >16%コバルトバインダーの超硬の切削にはダイヤモンド･イノベーションのBZN* 6000コンパクトを推奨。

コンパックスダイヤモンド工具素材は、ダイヤモン
ドの持つ優れた高硬度、耐摩耗性、低摩擦係数等の
特性と超硬基盤の優れた耐衝撃強度特性を併せ持つ
切削用工具素材です。

被削材                           切削モード   コンパックス    速度              送り速度            切り込み
                                                              材種               m/min          mm/rev             mm

アルミ合金                                     
4 - 8% Si                                            旋削                          1300/1500/1800        900  -  3500            0.1   - 0.4                          0.1   - 4.0 
                                                           フライス加工                                         1000  -  5000            0.1   - 0.3 mm/刃             0.1   - 3.0
9 - 14% Si                                          旋削                          1300/1500/1800        600  -  2400            0.1   - 0.4                          0.1   - 4.0
                                                           フライス加工                                           700  -  3000            0.1   - 0.3 mm/刃             0.1   - 3.0
>13% Si                                             旋削                          1300/1500/1800        300  -   700            0.1   - 0.4                          0.1   - 4.0
                                                           フライス加工                                           400  -   900            0.1   - 0.3 mm/刃             0.1   - 3.0

メタルマトリックス複合材
A1/10 - 20% SiC                               旋削/フライス加工     1500/1800                 300  -   600            0.1   - 0.4                          0.2   - 1.5

銅合金
銅、亜鉛、真鍮                            旋削/フライス加工     1600/1300                 400  -  1260            0.03 - 0.3                          0.05 - 2.0
                                                           旋削/フライス加工     1800                           400  -  1200            0.05 - 0.3                          0.05 - 2.0

超硬 <16% Co1)

非焼結                                             旋削                          1300/1500                   30  -   100            0.1   - 0.4                          0.2   - 1.0
                                                           旋削                          1800                           100  -    200            0.1   - 0.4                          0.1   - 1.0
焼結                                                  旋削                          1300/1500                   20  -     40            0.1   - 0.25                        0.1   - 0.5
                                                           旋削                          1800                             20  -     40            0.1   - 0.25                        0.1   - 1.0

セラミック
非焼結                                             旋削                          1300/1500                   70  -   100            0.1   - 0.4                          0.2   - 1.0
                                                           旋削                          1800                             70  -    200            0.1   - 0.4                          0.1   - 1.0
焼結                                                  旋削                          1300/1500                   50  -     80            0.1   - 0.25                        0.1   - 0.5

合成木材                                         ルーティング             1600/1300               1000  -  3650            0.1   - 0.4                          0.1   - 4.0
                                                           切断                          1300/1500               1500  -  4000            0.5   - 6.0                          1.0   - 200
                                                           ルーティング/切断     1800                         1000  -  4000            0.1   - 0.4                          0.1   - 3.0

プラスチック / 複合材
カーボン / グラファイト          旋削/フライス加工     1600/1300                 300  -  2000            0.05 - 0.3                          0.1   - 3.0
ファイバーグラス / プラスチック      旋削/フライス加工     1600/1300                 200  -  1000            0.05 - 0.5                          0.1   - 3.0
ファイバーグラス / グラファイト     旋削/フライス加工     1800                           300  -  1000            0.1   - 0.4                          0.1   - 3.0
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切削パラメーターガイドライン

•  高い材料除去率がサイクルタイムを短縮し、より高い生産性をもたらします。

• 従来の切削工具と比較して非常に高い切削速度と送り速度が可能です。

•  被削材品質を大幅に改善し、優れた寸法管理、安定した表面仕上げ、スクラップの減
少が可能になります。

• 工具の長寿命化により機械稼働時間を延長し、既存の設備で生産能力を改善します。



 条件

被削材                       390 Al (GD-Al Si 17)

工具                           CPG-424 (CCMW 12 03 16) 
                                    コンパックス 1500工具素材

旋削条件                  切削速度：730 m/min
                                    送り速度：0.2 mm/rev
                                    切り込み：0.25 mm

切削液                       エマルジョン

切削モード              連続

結果                           8,000ピストン/切れ刃 

アルミ合金
ピストンのO.D.旋削

コンパックス1500

条件

被削材                       GK-Al Si9Cu3

工具                           ミリング( 250 mm Ø)
                                    18インサート
                                    コンパックス1500工具素材

フライス加工条件    切削速度： 3500 m/min
                                    送り速度： 0.15 mm/rev/刃  
                                    スピンドル速度：4460 rev/min
                                    切り込み： 0.5 mm

切削液                       エマルジョン

結果                           40,000ヘッド/工具セットアップ

アルミ合金シリンダ
ーヘッドフェイスの
表面フライス加工

コンパックス1500

条件                           

被削材                       グラスファイバー強化プラスチック 
                            複合材、40 Vol % ファイバー

工具                           6.0 と 8.0 mm, ２つの切れ刃
                                    コンパックス1300工具素材

切削条件                  速度： 850 m/min, 1130 m/min
                                    送り速度： 0.065 mm/rev, 0.05 mm/rev
                                    スピンドル速度： 45000 rev/min

結果                           コンパックス1300工具素材： 
                                    切れ刃当り800部品
                                    超硬： 切れ刃当り60-80部品

グラスファイバー強
化プラスチック複合
材のスロットフライ
ス加工･外形輪郭加工

コンパックス1300

条件

被削材                       390 Al (GD-Al Si 17)

工具                           グルービング工具３セット 
                                    コンパックス1300工具素材

グルービング条件       切削速度： 370 m/min
                                    送り速度： 0.45 mm/rev 

切削液                       エマルジョン

結果                           10,000ピストン/工具セットアップ

アルミ合金ピストン
の溝入れ切削

コンパックス1300

ケースヒストリー   ‒  コンパックス工具素材

4



コンパックスダイヤモンド工具素材サイズ表 

寸法は全てmm表示です。寸法公差：±0.15 mm 長さ (l)と幅 (w), ±0.1 mm 直径(d), ±0.05 mm 総厚み(t)。砥粒層厚
さの呼び寸法は0.5 mmです。鏡面仕上げ品は材種の後ろに ”P“を付けて下さい。注文の際は、寸法と材種を明記
して下さい。

例：360R58.0/1.6-13または90T5.0/1.6-13P (13=1300, 15=1500, 16 =1600, 18=1800)   (1) 360R58.0/1.6=13P 0.3 mm PCD 層
他の形状･サイズは受注生産になります。

√= 標準    S = スペシャル
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製品形状          呼び寸法 (mm)                                    材種

                                     角度 (kº) / 形状       直径 (d)              厚さ (t)               1500     1300     1600     1800

円形 360º                    360R                             8.1                     3.2                        S           ✓          S           S
                                     360R                           58.0                     1.6 - 2.0/3.2         ✓          ✓          ✓  ✓

                                     360R                           58.0                     1.6(1)                    n/a        ✓          n/a        n/a
                                                                                                       0.3 mm PCD 層(1)       

半円形 180°               180P                             8.1                     1.6                        S           ✓          ✓  S
                                     180P                             9.5                     1.6                        S           ✓          ✓  S
                                     180P                           13.2                     1.6                        ✓          ✓          ✓  S

扇形 90°                       90P                             3.9                     1.6                        S           ✓          S           S
                                       90P                             6.5                     1.6                        ✓          ✓          ✓  S

三角形                        角度 (kº)/形状         長さ (l)               厚さ (t)

90º                                  90T                             4.0                     1.6                        ✓          ✓          S           S
                                       90T                             5.0                     1.6                        ✓          ✓          ✓  S 
                                       90T                             6.5                     1.6                        ✓          ✓          S           S
                                       90T                             7.5                     1.6                        ✓          ✓          S           S

80º                                  80T                             5.0                     1.6                        ✓          ✓          S           S

60º                                  60T                             4.0                     1.6                        S           ✓          S           S
                                       60T                             5.0                     1.6                        ✓          ✓          S           S
                                       60T                             7.0                     1.6                        ✓          ✓          S           S

55º                                  55T                             5.0                     1.6                        ✓          S           ✓  S

35º                                  35T                             7.0                     1.6                        ✓          ✓          S           S

長方形                        長さ (l)/形状           幅 (w)                 厚さ (t)

L                                       6.0L                          3.0                     1.6                        S           S           S           S
                                         6.0L                          4.3                     1.6                        S           S           S           S 
                                         6.5L                          5.5                     1.6                        S           S           ✓  S
                                         8.0L                          5.0                     1.6                        S           S           S           S
                                         9.0L                          9.0                     1.6                        S           S           S           S
                                       10.0L                           3.0                     1.6                        S           S           ✓  S
                                       11.5L                           2.5                     3.2                        ✓          S           S           S
                                       13.0L                           3.0                     1.6                        ✓          ✓          S           S
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コンパックス* 1800 ダイヤモンド工具素材 
より過酷な用途向けに開発された複合砥粒構造

新製品コンパックス* 1800 は、非常に高い耐摩
耗性を実現する為、2種類の粒径の異なるダイヤ
モンド砥粒を有する特殊多結晶ダイヤモンド層を
超硬基盤上に高密度で成長させたコンパックス工
具素材です。従来の粗粒を使用した素材よりはる
かに高い耐摩耗性を有しています。

材種 1800
複合砥粒サイズ 25 µm / 4 µm
導電性

コンパックス1800 は他社製品と比較し、非常に
長い工具寿命を達成します。

　　他社製品 　　  コンパックス 1800

相
対
性
能

160 %

200 %

120 %

80 %

40 %

0 %

優れた耐摩耗性

100 %

190 %

コンパックス* 製品シリーズで
最も高い耐摩耗性

用途                                                         相対性能
　　　　　　　　　　　　　　　(vs. 他社製品）

•  ハイシリコンアルミニウムの旋削 (Duralcan**)     175 %
•  中シリコンアルミニウムのミーリング        150 %
•  ドレッシングツール                              130 %
•  ファイバーグラスの切削                       200 %
•  高密度ファイバーボードの切断                    120 %
•  Al2O3ラミネート処理の床材の端面仕上げ     130 %

•  非常に高い耐摩耗性
•  卓越した衝撃強度 
•  非常に優れた表面仕上げ
•  長い工具寿命

** デュポンの商標
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コンパックスダイヤモンド工具素材の物理的性質

刃先処理並びに使用ガイドライン

耐摩耗性と耐衝撃性はダイヤモンド砥粒サイズと共に上がります。

• 出来る限りシャープエッジを推奨。

• 厳しい断続および粗切削には刃先のチッピ
ングを最小限にする為に ~0.025 mmのホー
ニングした刃先を推奨。

• 一般的用途では逃げ角 10 - 13°で、ニュー
トラルあるいはすくい角 5 - 8° を推奨。

• 超硬カッターに推奨されている高いすくい
角 (15 - 20° ) や逃げ角 (20 - 25° ) は推奨
しない。 

• 硬度の低い銅合金あるいはプラスチック材
料の切削には、切れ味を改善する目的で 10 
- 15°のすくい角を推奨。

• 超硬やセラミック等の高硬度材料の切削に
はニュートラルまたは 3 - 5°の 負のすくい
角を推奨。

• 高い速度と動力を有する高剛性の切削シス
テムを推奨。

• 切り屑除去目的以外は一般的にクーラント
は不要。

特性                                                                           コンパックスダイヤモンド　　　　　素材粒径の影響  
                                              　　　　　　　　1600         1300       1500       1800　　（粒径→大）

圧縮強度                                     (GPa)                               7.5               7.5               7.5               7.5                      無し
弾性率                                          (GPa)                                850             950              1100            1150                  大
曲げ破壊強度                            (GPa)                               1.7               1.4               0.85             0.90                   小
熱伝導性                                    (W/mkº)                          500              525              600              600                    大
電気抵抗                                    (ohm-mx 10–2)              1.5               2.0               4.0               4.5                      大
密度                                             (g/cc)                              4.1               4.0               3.9               4.0                      小
ヌープ硬度 - 3 kg 負荷            (kg/mm2)                        4000            4000            4000            4000                  無し

ダイヤモンド･イノベーションの品質システムは ISO 9002に認証されています。
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