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Алмазные режущие пластины Compax* 1800 � 
бимодальная микроструктура оправдывает себя при
интенсивном износостойком применении
Фирма Diamond Innovations предлагает новую
алмазную режущую пластину Compax 1800 с
бимодальной микроструктурой, разработанную
специально для интенсивной износостойкой
обработки. Очень плотная, оптимизированная
структура зерна супертвёрдого режущего слоя
Compax 1800 состоит из поликристаллического
алмаза Man Made* с совершенно новым
бимодальным распределением зерна с чрезвычайно
высокой устойчивостью к истиранию. Применение
Compax 1800 на практике показывает значительное
повышение мощности по сравнению с
традиционными поликристаллическими алмазами. 

Серия 1800
Бимодальная микроструктура 25 µм / 4 µм
На подложке из твёрдого сплава
Обладает электропроводностью

Compax 1800 отличается очень высокой износостойкостью 
и значительно большим сроком службы.
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Максимальная износостойкость 
всей продукции Compax

Применение                       Сравнение срока службы  
с традиционными сортами ПКА  

! обточка металлических 
комбинированных материалов 175%

! фрезерование сплавов Si/Al (9 - 14%) 150%
! выравнивание шлифовального круга 130%
! обработка комбинированных 

материалов GFK / CFK 200%
! пиление фибролита высокой 

и средней полности (HDF / MDF) 120%
! обработка профилей напольного ламината 

(со слоем Al2O3) 130%

! Максимальная износостойкость
! Отличная ударопрочность
! Очень хорошая чистота обработки поверхности
! Рекордный срок службы

Алмазные режущие 
пластины Compax* 
для резания цветных металлов
и неметаллических материалов

Ассортимент продукции Compax: 
предназначен для высокой продуктивности

Алмазные режущие пластины Compax* предназначены
для резания цветных металлов: алюминия, сплавов Al�
Si, металлических комбинированных материалов
(MMC?s), меди, латуни, бронзы, а также высоко
абразивных неметаллических материалов, например,
усиленных волокнами пластмасс (GFK, CFK), зелёной
керамики, графитов, искусственного угля, эпоксидных
смол с наполнителями и для обработки твёрдых
сплавов давлением без снятия стружки. 
Фирма Diamond Innovations предлагает полный
ассортимент высококачественных агломерированных
алмазных режущих пластин Compax.
Поликристаллические алмазы (ПКА / PCBN) на
современном этапе применяются для резания широкой
палитры цветных металлов и неметаллических
материалов. Режущие пластины имеют различную
форму, величину, зернистость. Производители
стремятся к максимальной продуктивности в рамках
указанной сферы применения.

Серия 1600 - 
мелкая микроструктура
! средняя величина алмазного
зерна -  4 µм
! 90 об.% алмаза
! неполированный или
полированный алмазный
режущий слой
! обладает
электропроводностью

Высокое качество
поверхности при обработке

! алюминия и сплавов < 9%
Al-Si
! сплавов магния
! латуни, меди, бронзы
! благородных металлов
! деревянных
комбинированных материалов
! комбинированных
волокнистых материалов GFK,
CFK

! Отличное качество и
стабильность режущей
кромки
! Высокая стойкость к
истиранию
! Высокая ударопрочность
! Отличная чистота обработки
поверхности
Легче шлифуется, чем
крупнозернистые сорта ПКА

Серия 1300 - 
мелкая микроструктура
! средняя величина алмазного
зерна -  5 µм
! 90 об.% алмаза
! неполированный или
полированный алмазный
режущий слой
! обладает электропровод-
ностью

Превосходная
износостойкость, 
идеально подходит 
для резания

! сплавов < 14% Al-Si·
медных сплавов
! графита и графитных
комбинированных материалов
! деревянных
комбинированных материалов
! неагломерированной
керамики и твёрдых сплавов с
содержанием связующего
металла <15% 

! Хорошее качество режущей
кромки
! Отличная стойкость к
истиранию
! Высокая ударопрочность
! Хорошая чистота обработки
поверхности

Серия 1500 - 
крупная микроструктура
! средняя величина алмазного
зерна -  25 µм
! 94 об.% алмаза
! неполированный или
полированный алмазный
режущий слой
! обладает электропровод-
ностью

Высокая ударопрочность,
подходит для прерывистого
резания и срезания

! сплавов > 14% Al-Si·
металлических
комбинированных материалов
(MMC’s)
! биметаллов (алюминий/чугун)
! агломерированной керамики и
твёрдых сплавов с
содержанием связующего
металла <15%
! других высокоабразивных
материалов

! Чрезвычайно высокий срок
службы
! Чрезвычайно высокая
износостойкость
! Высокая ударопрочность 
! В зависимости от применения
приемлемая или хорошая
чистота обработки поверхности

Серия 1800 - бимодальная
микроструктура
! 25 µм / 4 µм
! 95 об.% алмаза
! неполированный или
полированный алмазный
режущий слой
! обладает электропровод-
ностью

Бимодальная микроструктура
для интенсивной обработки

! металлических
комбинированных материалов
(MMC’s) (Duralcan**)
! сплавов > 14% Al-Si
! комбинированных материалов
! напольного ламината

! Максимальная износостойкость
! Отличная ударопрочность
! Очень хорошая чистота
обработки поверхности
! Рекордный срок службы
! Sehr gute Oberflдchengьten
! Rekordstanzeiten
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Заказ  через Интернет по адресу
www.AbrasivesNet.com

Продукция фирмы Diamond Innovations сертифицирована
согласно ISO 9002.

Физические свойства алмазных режущих пластин Compax

Подготовка режущей кромки 
и рекомендации по применению

Свойства Серия Compax Эффект при увеличении
1600 1300 1500 1800 величины зерна

Прочность на сжатие (GPa) 7,5 7,5 7,5 7,5 постоянно
Модуль упругости (GPa) 850 950 1100 1150 увеличивается
Прочность на разрыв (GPa) 1,7 1,4 0,85 0,90 уменьшается
Теплопроводность (W/mkє) 500 525 600 600 увеличивается
Специф. электр. сопротивл. (ohm-mx 10 –2) 1,5 2,0 4,0 4,5 увеличивается
Плотность (g/cc) 4,1 4,0 3,9 4,0 уменьшается
Твёрдость Кноопа - груз 3 кг (kg/mm2) 4000 4000 4000 4000 постоянно

При увеличении величины зерна увеличивается износостойкость и ударопрочность.

! В большинстве случаев работа производится острой
режущей кромкой.

! При резании с большими перерывами или обработке
резанием рекомендуется закруглять режущую кромку на
0,025 мм во избежание поломки режущей кромки.

! В большинстве случаев режущий угол должен быть
нейтральным или слегка положительным (5 � 8О) с задним
углом режущего инструмента (10�13о).

! Нельзя использовать слишком большой угол резания (15 �
20о) при большом заднем угле (20 � 25о), как это принято
при работе с инструментами для твёрдых сплавов. При
применении режущих насадок с поликристаллическими
алмазами из�за большей твёрдости и хрупкости режущего
материала может произойти  преждевременная поломка
режущей кромки или полное выпадание режущей кромки.
Золотое правило: угол резания + задний угол режущего
инструмента = 20 � 22о максимум.

! Положительный угол резания 10 � 15о снижает до
минимума образование заусенцев для мягких, пластичных
материалов и оптимизирует процесс срезания.

! Для резания ломких или твёрдых материалов, например,
агломерированных твёрдых сплавов или керамических
материалов, используйте отрицательный угол резания 
3 � 5о. 

! Инструменты с поликристаллическими алмазными
насадками можно использовать только в машинах с
высокой жёсткостью и стабильностью, а также с
соответственно высокой мощностью. Систему держателей
(опор) нужно установить как можно короче и с меньшими
колебаниями. Необходимо следить за чистотой и
правильным положением пластины в подложке.

! Охлаждающие средства (смешиваемые с водой эмульсии,
растительные масла, сжатый воздух), как правило, не
требуются. Они применяются в том случае, если необходим
улучшенный отвод стружек из зоны резания.
Минимальная смазка допустима, если на первый план
выходит требование улучшения поверхности при
оптимизированном сроке службы и полностью исключено
изменение температуры у режущей кромки.

7

Алмазные режущие пластины Compax,
сертифицированные согласно ISO 9002:
Сведения о наличии
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Все размеры в мм. Погрешность ± 0,15 мм для длины (l) и ширины (w), ± 0,1 мм для диаметра (d) и ±  0,05 мм для общей
толщины (t). Номинальная толщина алмазного режущего слоя 0,5 мм. При заказе укажите, пожалуйста, серийный номер
Compax и требуемые размеры. Пластины с режущим слоем из полированных алмазов поставляются на заказ, при указании
серийного номера Compax добавляйте "Р".
Пример: 360R58.0/1.6-13 или 90T5.0/1.6-13P (13 = 1300, 15 = 1500, 16 = 1600, 18 = 1800)   (1) 360R58.0/1.6=13P 0.3 мм слой ПКА.
Другие формы и размеры могут быть поставлены на заказ.

Форма продукта Размеры (мм) Серия Compax

Угол (kо) / форма Диаметр (d) Толщина (t) 1500 1300 1600 1800

Полностью 360R 8,1 3,2 S "" S S
круглая 360R 58,0 1,6 - 2,0/3,2 "" "" "" ""
пластина 360о 360R 58,0 1,6(1) n/a "" n/a n/a

(1) (0,3 мм режущий слой ПКА) 

Полукруглая 180P 8,1 1,6 S "" "" S
пластина 180о 180P 9,5 1,6 S "" "" S

180P 13,2 1,6 "" "" "" S

Сегмент 90о 90P 3,9 1,6 S "" S S
90P 6,5 1,6 "" "" "" S

Треугольники    Угол (kо) / форма  Длина стороны угла (l) Толщина (t)

90o 90T 4,0 1,6 "" "" S S
90T 5,0 1,6 "" "" "" S
90T 6,5 1,6 "" "" S S
90T 7,5 1,6 "" "" S S

80o 80T 5.0 1.6 "" "" S S

60o 60T 4,0 1,6 S "" S S
60T 5,0 1,6 "" "" S S
60T 7,0 1,6 "" "" S S

55o 55T 5,0 1,6 "" S "" S

35o 35T 7,0 1,6 "" "" S S

Прямоугольники Длина (l) / форма Ширина (w)     Толщина (t)

L 6,0L 3,0 1,6 S S S S
6,0L 4,3 1,6 S S S S
6,5L 5,5 1,6 S S "" S
8,0L 5,0 1,6 S S S S
9,0L 9,0 1,6 S S S S

10,0L 3,0 1,6 S S "" S
11,5L 2,5 3,2 "" S S S
13,0L 3,0 1,6 "" "" S S

""= стандартный продукт   S = специальный продукт   n/a= не поставляется
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