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MBG* Diamantkornungen

fir anspruchsvolle Schleifanwendungen
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MBG* Diamantkérnungen fir anspruchsvolle Schleifanwendungen

Eng definierte Kristalleigenschaften —
malfigeschneidert fiir IThre Anwendung

Die MBG Diamantserie bietet die am engsten defi-
nierten Kristalleigenschaften von allen Schleifkérnun-
gen auf dem Weltmarkt. Von Produkten mit hochs-
ter VerschleiBfestigkeit bis hin zu extrem bruch-
freudigen, irregular geformten Kristallen, die MBG
Produktlinie halt maB3geschneiderte Kérnungen fir
ein breites Anwendungsspektrum zur Bearbeitung
von nichteisenhaltigen Werkstoffen bereit.

MBG Schleifkérnungen sind das Resultat kontinu-
ierlicher Diamantforschung mit dem Ziel auBer-
gewohnliche Anwendungsresultate in einem hart
umkampften Markt zu erzielen. Durch den Einsatz
eines hochentwickelten Six Sigma Verfahrens produ-
ziert Diamond Innovations die hartesten, abriebfes-
testen und thermisch stabilsten Schleifkérnungen.

Neue Spezialkérnung
fur die Elektronikindustrie

Die neue MBE* (Metal Bond Electronics) Schleif-
kornung wurde speziell fiir die Bedirfnisse der
Elektronikindustrie entwickelt. Extrem eng definier-
te Kristalleigenschaften sind eine Voraussetzung

fur den Erfolg bei Schleifprozessen wo hochste Pra-
zision an oberster Stelle steht. MBE wird in sechs
verschiedenen, eng tolerierten Korngréf3en angebo-
ten, um den hohen technologischen Anforderungen
dieser Schlusselindustrie gerecht zu werden.
Dartiber hinaus kénnen auch Sonderkérnungen

‘nach Ihren speziellen technischen Anforderungen
"-gELi::fer erden. = ‘K
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Optimale Leistung in allen Bindungssystemen

MBG Kornungen liefern Spitzenresultate in allen
Bindungssystemen, von Kunstharz- und Metall-
bindungen, uber keramische Bindungssysteme bis
hin zu Galvanisierungsprozessen. Durch hohe
Steigerungen im Materialabtrag bei exzellenten
Oberflachengtuten ist der Einsatz von MBG Diamant
auch duBerst kosteneffektiv. Wenn MBG Diamant-
kornungen nach unseren empfohlenen Anwen-
dungsrichtlinien eingesetzt werden, konnen hohe
Produktivitatssteigerungen und eine gleichzeitige
Verbesserung der Werkstickqualitit erzielt werden
(sieche Tabelle auf der Ruckseite dieser Broschiire).

Diamantbeschichtungen und Behandlungen
der Kristalloberflache

Zur Erhohung der Schleifleistung durch verbesserte
Kornhaltigkeit in allen Bindungssystemen bieten
wir eine Auswahl verschiedener Kristallbeschichtun-
gen und -behandlungen an. Die Kombination von
erstklassigem Kristallwachstum und modernster
Beschichtungstechnologie ist die Grundlage unseres
Erfolges bei diesen Produkten. Unser bewdhrtes
T-Verfahren ist eine Oberflichenbehandlung, die
eine Ubernickelung der Diamantkristalle wihrend
des Belegens verhindert und die Lebensdauer der
Galvanisierungsbader erhoht.

Vorteile von MBG Diamantkdrnungen
im Schleifprozess

e Erhohte Teileproduktion pro Stunde / Reduzierte
Fertigungsszeit pro Teil

e Minimale Ausschussrate

e Weniger Werkzeugwechsel

e Reduzierte Maschinenwartung /
Hohere Maschinenlaufzeiten

e | ohnkostenersparnis

e Erhohte Produktionskapazitat ohne Maschineninvestition

Erhdhung der Gesamtproduktivitat



Weltspitze in der Diamantbeschichtung
Ein Sortiment, das keine Wiinsche offen lasst

Diamond Innovations ist der unangefochtene Tech-

nologiefiihrer in der Beschichtung von Industrie- Vorteile fiir den Werkzeughersteller

diamanten fir den Schleifprozess. Beschichtungen

schiitzen die Kristalloberflache vor aggressiven * Mehr Flexibilitdt bei der Bindungsauswahl und

Bindungssubstanzen und verhindern einen vor- vereinfachte Kontrolle des Sinterprozesses

zeitigen Kornausbruch im Schleifprozess. * Hdchste Bindungshaftung durch zusétzliche chemische
Verbindung mit der Matrix

Beschichtete MBG Diamantkérnungen erzielen * Hervorragende Haftung der Beschichtung auf der

bisher unerreichte Freischneideeigenschaften. Die Kristalloberfldche durch starke Karbidbildung

hohe Kornhaltigkeit in der Bindung erméglicht die * Ausgezeichnete Warmeleitfahigkeit

maximale Nutzung jedes einzelnen Diamantkorns * Verbesserte Schmiereigenschaften

in der Matrix. e Attraktives Preis-Leistungs-Verhaltnis

Konstante Werkstiickqualitiat vom ersten bis zum Vorteile fiir den Endverbraucher
letzten Teil, erhohte Werkzeugstandzeiten und eine

verminderte Energieaufnahme durch hervorragen- ® Hohere Einsatzparameter

de Freischneideeigenschaften sind weitere Vorteile e Stabile Schleifprozesse durch konstante Schleif-
beim Einsatz von beschichteten MBG Diamanten. scheibenqualitat

Hohere Materialabtragsraten

Feinere Oberflachenqualitaten
Niedrigerer Energieverbrauch

Langere Werkzeugstandzeiten
Kostenoptimierung des Gesamtprozesses

MBG* SB — Soft Bond
Duplex-Beschichtung mit Super-Spikes
fiir weiche Bindungssysteme mit hohen
Freischneideeigenschaften

Spezialbeschichtung fiir weiche Bindungssysteme
mit einem hohen Anteil von Kupfer oder
Kupferverbindungen.

Die neue Beschichtung erreicht durch die Super-
Spikes Oberflache eine auBergewdhnliche Steige-
rung der Kornhaftung durch Formschluss mit der Innovative Duplex-Beschichtung
Bindungsmatrix.

Zwischenbeschichtung plus Super-Spikes fiir
maximale Kornhaltigkeit

20 pm (60 Gew.%) | |,
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MBG SB Beschichtung mit Super-Spikes fiir weiche
Bindungssysteme

Beschichtungsgrad 60 Gew. %

Verbessert Verbessert
¢ Kornhaltigkeit in der Bindung ¢ Kristallhaftung in der
e Abriebfestigkeit Bindung




Beschichtung auf Nickelbasis

Beschichtung auf Titanbasis

Empfohlen fir den Einsatz in Kunstharzbindungen
zur Erhohung der mechanischen Kornhaltigkeit.
Nickelbeschichtete MBG Diamanten bewirken eine
hohere Lebensdauer der Schleifscheibe und erzie-
len bessere Oberflichengiiten.

Lieferbar in MBG 300, 610 und 620
(siehe Ruckseite)

Allgemeine Matrix- / Anwendungsempfehlungen
fiir den erfolgreichen Einsatz von beschichteten MBG Diamanten

Generell fir Kobaltbindungen geeignet, die Eisen,
Stahl und/oder Bronze enthalten. Titanbeschichtete
Diamantkristalle werden zusitzlich zur mechanischen
durch eine chemische Bindung fester in die Matrix
eingebunden. Gleichzeitig wird das Korn bei der
Verarbeitung in Bronze- und Kobaltbindungen
besser geschuitzt.

Lieferbar in MBG 680, 620, 640 und 660
(siehe Ruckseite)

MBG 660Ti im Vergleich zu MBG 660
Kantenschleifen von Automobilglas

©
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Ergebnisse wurden mit KorngréRe D91
(170-200 US Mesh) erreicht
T-Verfahren

Chemisches Reinigungsverfahren des Diamantkorns
fur die Galvanik. Es verhindert die I"Jbernickelung
der Diamantkristalle wahrend des Belegens und ver-
langert die Lebensdauer der Galvanisierungsbader.

Die Verwendung von beschichteten MBG Diamantprodukten verlangt eine vorherige Uberpriifung der Kompatibilitat
der vorhandenen Bindungssysteme und Herstellungsverfahren.

Beschichtung Bindung

Typische Anwendungen

Ti — Titanbasis Kobalt, Eisen, Bronze

Ni — Nickelbasis Kunstharz und Bronze

SB — Super Spiked Kunstharz und Bronze

Kantenschleifen, Glas, Ferriten, Honen, Planschleifen von Si Wafers
Hartmetall und Stahlschleifen, keramische Schneidwerkzeuge, Werkzeughonen

Schneiden von Karbiden, Keramik-, Stein- und Glasschleifen



MBG Diamantkérnungen mit hoher Abriebfestigkeit

MBG 680 Diamant

Neue Premium Standardkérnung mit kubo-oktaedrischen
Kristallen. MBG 680 verfiigt tiber eine hervorragende Fes-
tigkeit und thermische Stabilitit, entwickelt fiir den Einsatz
in hartesten Anwendungen wo hohe Prizision gefragt ist.
MBG 680 erzielt unter anderem Leistungsrekorde beim
Schleifen von elektronischen Komponenten und im
Kantenschleifen von Automobilglas.

MBG 660 Diamant

Hochleistungskérnung mit klar definierter kubo-oktaedri-
scher Morphologie und niedrigster Exzentrizitit. AuBert
geringe Kristalleinschliisse und minimale innere Spannun-
gen garantieren maximale thermische und mechanische
Belastbarkeit, sowie eine ausgezeichnete Bruch- und
Schlagfestigkeit. Optimale Ergebnisse in Anwendungen
mit starken Schleifkréaften, schwerer Schlagbeanspruchung
und hohen Anforderungen an die Abtragsleistung. Empfoh-
len fiir das Schleifen von Ferriten, Hartmetalstiften und
das Hochleistungsschleifen von Glaskanten.

MBG 640 Diamant

Premiumkérnung mit einem hohen Anteil an temperatur-
festen, kubo-oktaedrischen Kristallen mit hoher Schlag- und
Bruchfestigkeit. Die enge Verteilung von Kornform und
Festigkeitseigenschaften erméglichen lange Standzeiten,
gleichmaBigen Verschleil und einen kiithlen Schliff. Hohe
Materialabtragsraten beim Bohren von Glas, Dekorschlei-
fen von Glas und Kristall, Schleifen von SigNy Verschleil3-
komponenten.

MBG Diamantkornungen mit mittlerer Abriebfestigkeit und Bruchfreudigkeit

MBG 620 Diamant

Die gut ausgebildete Kristallform und Oberlachenfestigkeit
dieses Qualitatskorns, kombiniert mit erhohter thermischer
Stabilitét, erzielt ein ausgeglichenes Verhiltnis zwischen
Werkzeugstandzeit und Oberflichengiite. Ideal fiur Anwen-
dungen wo beste Freischneideeigenschaften gefragt sind.
MBG 620 minimiert Schleifbrand und Kantenausbruch in
sproden Werkstoffen. Besonders geeignet zum Fasen von
Flachglas, C-Glaskantenschleifen und fiir Trennblatter fiir
Glas und Kristallanwendungen.

MBG 610 Diamant

Kérnung mit rauerer Kristalloberfliche als MBG 620. Die
hohere Splitterfreudigkeit und schirfere Schneidkanten
machen MBG 610 ideal fiir den Einsatz in Metallbindungen.
Hervorragende Ergebnisse beim Einsatz in Glas, Quartz,
Ferriten und Karbiden, leichteres Glaskantenschleifen und
Schichtschleifen von Flachglas, Facettenschleifen von
Mobel- und Spiegelglas, Trennblétter fir Glas und Kristall-
anwendungen.




MBG Diamantkérnungen mit hoher Bruchfreudigkeit

MBG 600 Diamant

Scharfe, unregelmiBig geformte und duBerst splitterfreu-
dige Kristalle. Die hohe Oberflichenrauhigkeit garantiert
eine sehr gute Bindungshaftung. Schlagzihigkeit, Korn-
festigkeit und Exzentrizitat liegen zwischen den physikali-
schen Werten von MBG 610 und MBG 300. Bestens geeig-
net far galvanisch belegte Werkzeuge. Sehr gute Ergebnisse
im Honen von Gusseisenzylindern in metallischer Bindung
und in Dentalbohrern.

MBG 300 Diamant

Die unregelmaBigste und splitterfreudigste Kérnung der
MBG Produktserie. Geeignet fiir Einsitze mit geringer
dynamischer Belastung, wo eine schnelle Selbstscharfung
des Korns wichtig ist. Bestens geeignet zum Einsatz in
metall- und kunstharzgebundenen Werkzeugen. Liefert
hervorragende Ergebnisse bei Anwendungen mit geringer
Kornbelastung und groflen Kontaktzonen: Trennschleif-
scheiben fiir Gummi, Schleifen von PCBN Werkzeugen,
Diamant- und Edelsteinschleifen.

o MBG6S0  Relative Festigkeit

= MBG 660

E / MBG640  Die relative Festigkeit eines Kristalls
P - /_ wBGe20  Stehtin direkter Abhangigkeit zur
% — MBG 610 Kristallgrti[&e, ist jedoch zum Teil auch
Z MBGew &N Ergqus der urll.tergchledllchen
= Testbedingungen fir die verschiedenen
= KorngroRen. Die Festigkeitsdifferenz
= MEG300\yon MBG Diamantsorten ist tber alle
> KorngréRBen hinweg anndhernd konstant

5 gehalten.
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=i Relative Kristallform

g Die Kornfestigkeit ist dariiber hinaus
= auch abhangig von der Kristallform.
= Die MBG Produktreihe reicht von extrem
"5 schlagfesten, blockigen Kristallen, wie
= MBG 610 MBG 680 bis hin zu splitterfreudigen,
o unregelmaRigen Kristallen wie MBG 300.
< MBG 600

- MBG 300

hoch niedrig
Grad der Kristallblockigkeit



MBE®* — Metal Bond Electronics

Neue Spezialkornung fiir die Elektronikindustrie

Sechs Standard MBE Diamantsorten konnen nach lhren
speziellen Anforderungen geliefert werden. Sie werden
aus folgenden Basiskristallen hergestelit:

MBE Sorte MBG Basiskristalle
MBE 1000 MBG 680
MBE 900 MBG 660
MBE 800 MBG 640
MBE 700 MBG 620
MBE 600 MBG 610
MBE 500 MBG 600

Enge Siebung

Lieferbare KorngroRen: 60-170 mesh / 90 - 271 Mikron

Enge Siebung fiir folgende SiebungsgroRen verfiigbar:
90, 107, 116, 127, 139, 151, 165, 181, 197, 213, 227, 255, 271

Hier steht und fillt der Erfolg mit der Prazision.

Wir haben den Bedarf fiir noch enger tolerierte

physikalische Eigenschaften von Diamant speziell
fur diese Industrie erkannt und mit MBE eine neue
Spezialkornung fiir diesen Anwendungsbereich ent-
wickelt. MBE wird in einem durchgéngig kontrol-
lierten Prozess aus qualitativ hochwertigstem Man
Made* Diamant hergestellt. Der Einsatz modernster
Verfahrenstechnik garantiert eine unvergleichliche

Produktkonstanz und Gleichférmigkeit.

Modernste Verfahrenstechnik —
Engste Toleranzen

Ausgangsmaterial Man Made MBG Premium Diamant
Quantifizierte Kornform durch patentierte Technology
Kontrollierte Kristallfestigkeit

Minimalster Einschlussgrad, kaum Zwillingskristalle

Sonderanfertigungen fiir spezielle
Anforderungen nach lhren Vorgaben

Festigkeit und Kristallform

KorngroRRe

Spezifikation der magnetischen Suszeptibilitat
Enge Siebung (siehe Tabelle links)
T-Verfahren fiir die Galvanik

@ Diamond Innovations

Diamantkornungen

MBP™
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MBP* Diamantkornungen

zum Polieren und Kalibrieren

von Naturstein, Keramik,
Beton und Terrazzo

Die MBP Produktlinie wurde fir die Anforderungen
der Hersteller von Kalibrier- und Polierwerkzeugen
far Naturstein, Keramik, Beton und Terrazzo ent-

wickelt.

Die Serie bietet eine sorgfaltig abgestimmte Auswahl
von Kérnungen fir diese Anwendungsbereiche. Von
maximaler Schlagfestigkeit, tiber hohe Bruchfestig-
keit, bis hin zu splitterfreudigen, irreguldren Kris-
tallformen mit besten Freischneideeigenschaften.

Alle MBP Produkte sind mit Titanbeschichtung
lieferbar. Fragen Sie Ihren Verkaufsreprasentanten

nach dieser Broschure.



Anwendungsrichtlinien fiir MBG Diamantsorten

MBG Diamant — Lieferbare Korngrof3en

O lieferbar

Beschichtungen und T-Behandlung

* Warenzeichen von Diamond Innovations, USA
© Copyright 2004 Diamond Innovations, USA

Europa, Afrika, Mittlerer Osten und Indien
Diamond Innovations, Eibenstrae 1d, D-63303 Dreieich, Deutschland
Tel. (+49) 6103 8920, Fax (+49) 6103 87274

Fernost und Australien

Diamond Innovations, Akasaka Twin Tower M16F
2-17-22 Akasaka, Minato-ku, Tokio 107-0052, Japan
Tel. (+81) 3 3568 1586, Fax (+81) 3 3568 1564

S SondergréRen. Bitte fragen Sie lhren Verkaufsreprasentanten

So bestellen Sie richtig:

Bitte geben Sie das Produkt und die gewtinschte
Beschichtung oder T-Behandlung an.

Beispiel: MBG 660 (T), MBGG 660 Ti 170/200

Bequeme Online-Bestellung iiber

www.AbrasivesNet.com

@ Diamond Innovations

Nord- und Siidamerika
Diamond Innovations, 6325 Huntley Road, Worthington, OH 43085, USA
Tel. (+1) 614 438 2000, Fax (+1) 614 438 2888

www.AbrasivesNet.com DI 1337 G



