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Diamant Mikrokornungen

Alles aus einer Hand

Mikrokérnungen von Diamond Innovations werden in
einem durchgangigen Prozess aus qualitativ hochwertigen
Rohstoffen hergestellt. Der Einsatz modernster Verfah-
renstechnik versetzt uns in die Lage, als Ausgangsmaterial
Diamantkornungen mit optimalen physikalischen Eigen-
schaften in bezug auf Kristallstruktur und Verschlei(3-
verhalten fiir jeden gewiinschten Anwendungsbereich
herzustellen. Eine hochmoderne Mikronisierungstech-
nologie garantiert, dass am Ende jede Diamond Inno-
vations Mikrokérnung die jeweils definierte KorngroSe,
Kornform und Oberflichenqualitit aufweist.

Produktkonstanz durch
Six Sigma Qualitatskontrolle

Absolute Produktkonstanz im Sinne einer Wiederhol-
barkeit der Prozesse und hochste Gleichférmigkeit der
Mikro-Diamantpartikel sind die ausschlaggebenden Qua-
lititsmerkmale fiir Mikrokérnungen der Spitzenklasse.
Mikrokérnungen von Diamond Innovations erreichen
diese maximale Konstanz und Gleichférmigkeit durch
den Einsatz speziell entwickelter, patentgeschiitzter Six
Sigma Herstellungsverfahren.

Sechs Voraussetzungen fiir den Erfolg

Eng definierte physikalische Eigenschaften des Diamant-
materials sind ausschlaggebend fiir den Erfolg in der
Praxis.
Ausgangsmaterial Der llickenlos gesteuerte Diamantsynthese-
prozess garantiert Rohmaterial von héchster
Produktkonstanz.

KorngriBRe Die Verteilung der PartikelgroRe ist ein wich-

tiger Faktor fir einen erfolgreichen Einsatz

Kornform Eine quantifizierte Kornform hilft, optimale

Resultate zu erzielen

Suspension

Optimale Verteilung und Stabilitat des Korns
in Bindungsmedien

Kontrolliertes VerschleiRverhalten des Korns
im Mikronbereich

Bruchfestigkeit

Oberflachenreinheit Konstante, makellose Oberflachenreinheit
fiir berechenbare Anwendungsresultate

Keine Unter- und Obergrofen bei
Diamond Innovations Mikrokérnungen

Eng tolerierte Korngréf3enverteilung — PSD

(Particle Size Distribution)

Die Einhaltung einer engen Toleranz der Korngréfien-
verteilung beeinflusst die Oberflichengiite und den
Materialabtrag bei Anwendungen mit losem Korn. Die
KorngroBenverteilung hat aber auch Einfluss auf die spe-
zifische Oberflichencharakteristik des Diamantpartikels,
von dem wiederum dessen chemisches und mechanisches
Verhalten innerhalb einer gegebenen Bindung abhangt.
Darunter fallen z.B. Benetzungs- und Dispersionseigen-
schaften, die Neigung zu Agglomeration und die Kohesiv-
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krafte, die zu Agglomeration fithren. Weitere negative
Auswirkungen sind Feuchtigkeit und statisches Aufladen,
die ein gleichférmiges Mischen erschweren und die
Stabilitit einer Diamantsuspension beeintrachtigen.

Diamond Innovations Mikrontechnologie
schlieBt Unter- und UbergroBen aus

GroBenbestimmungen fiir Mikrokérnungen werden mit
Hilfe verschiedener Verfahren durchgefiithrt: Coulter-
und Microtrac-Analyseverfahren, Sedimentation und
Photonen-Korrelationsspektroskopie. Diamond Innova-
tions Mikrokérnungen werden mit Hilfe der fur jede
Korngrofe jeweils optimalen Methode ausgewertet.
Zusatzlich unterlauft jedes Produkt eine Kontrolle durch
das Feldelektronenmikroskop, bei der die Extremwerte
der Verteilungskurve, die mit herkémmlichen Verfahren
nicht zu bestimmen sind, gemessen werden.
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Modernste Quantifizierungstechnologie
Quantifizierte Kornform

Mikrokérnungen in quantifizierter Kornform garantie-
ren optimale Anwendungsergebnisse. Durch den Ein-
satz von optischer Bilddarstellung in Entwicklung und
Produktion gelang die Herstellung eines optimalen,
blockigen, dreidimensionalen Korns fiir maximale
Abtragsleistung.

Im Vergleich zur herkémmlichen qualitativen Beschrei-
bung sind diese quantitativen Daten keiner subjektiven
Beurteilung unterworfen. Aus diesem Grund setzt Dia-
mond Innovations verschiedene Formmessungsverfahren
ein, darunter auch eine Messung des Langen- und Brei-
tenverhéltnisses des Korns.

Quantitativ erfasste Produkte ersetzen subjektive
Beurteilung
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Schlisselfaktor Oberflachenreinheit

Diamond Innovations Mikrokérnungen werden speziell
auf ihre makellose Oberflichenreinheit tiberpriift.

Der Grad der Oberflichenreinheit hat einen wichtigen

Einfluss auf die gewtinschte gleichmaBige Verteilung des
Korns in Dispersionsmedien von Suspensionen sowie in

der Zusammensetzung von Werkzeugbindungen.

Herstellungs- und Testverfahren von Diamond Inno-
vations erreichen Oberflaichenreinheiten, die selbst im
ppm Bereich frei von Ionenkontamination sind.
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ISO zertifizierte DI Diamant Mikrokérnungen fiir Metallbindungen

Premium Qualitat

Ot ot
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MBM - engste Kontrolle von Groie, Form und Oberflichenbe- ¢ Auch lieferbar mit 56% und 30% Nickel-
schaffenheit. Erstklassiges Produkt, ausschlieBlich hergestellt aus oder Titanbeschichtung

synthetischem monokristallinem Diamantmaterial, mit gleichmaBiger ¢ Blockige Kornform

Kristallform, optimalem Verschleiverhalten sowie ausgezeichneter ¢ Engste Verteilungskurve

Schlagfestigkeit und Zahigkeit. Hervorragende Ergebnisse beim ¢ Geringste Standardabweichung

Trennen von Si-Wafern und beim Lappen von Glas und Keramik. * Ausgezeichnete I"Jbergréﬁenkontrolle
e Hochste Oberflichenreinheit

Standard Qualitit

’ ; 2 &
k ' ” . A fh ki "? -
SJK-5 — gute Kontrolle von Grofie, Form und Oberflicheneigen- * Auch lieferbar mit 56% und 30% Nickel-
schaften. Hergestellt aus zahem, blockigem Diamantmaterial mit beschichtung

Blockige Kornform

Enge Verteilungskurve

Geringe Standardabweichung
Sehr gute UbergroBenkontrolle
Hohe Oberflichenreinheit

hoher Schlagfestigkeit. Bestens geeignet zur Bearbeitung von Glas,
Wafern und polykristallinem Diamant (PKD).

Economy Qualitat

¢ Keine Beschichtungen
* Blockige Kornform
gute Oberflachengiiten und Materialabtragsraten in einem breiten ¢ Gut kontrollierte Verteilungskurve
[ ]
(]

GMM - entspricht einem GroBteil der generellen Anforderungen
in bezug auf Grofe, Form und Oberflichenbeschaffenheit. Erzielt

Kontrollierte Standardabweichung

Anwendungsspektrum, in dem enge Toleranzen nicht ausschlag-
Kontrollierte Oberflaichenreinheit

gebend sind.



ISO zertifizierte DI Diamant Mikrokérnungen fiir Kunstharzbindungen

Premium Qualitat

RVM - AusschlieBlich hergestellt aus synthetischem Diamantmaterial. ¢ Auch lieferbar mit 56% und 30% Nickel-
Im Syntheseprozess als sog. multikristalliner Diamant hergestellt, beschichtung

d.h. tausende von winzigen, eng miteinander verbundenen Diamant-  ® Blockige Kornform

kristallen in einem einzigen Diamantkorn. AuBerst bruchfreudig * Engste Verteilungskurve

im Mikronbereich, bringt immer neue, scharfe Kristallkanten zum * Geringste Standardabweichung

Eingriff. Hervorragend geeignet fiir abrasive Werkstoffe. Beste Er- ¢ Ausgezeichnete UbergroBenkontrolle
gebnisse beim Schleifen von Glas, Hartmetall und Keramik. e Hochste Oberflichenreinheit

Standard Qualitit

RJK-1 — AuBerst bruchfreudige, unregelmaBige, semi-blockige e Auch lieferbar mit 56% und 30% Nickel-
Kornform. Hergestellt zur Verwendung in Kunstharzbindungen oder Kupferbeschichtung

zum Feinpolieren und Lappen. Beste Ergebnisse beim Liappen von * Blockige Kornform

Kristall sowie beim Schleifen von PKD und Glas. * Enge Verteilungskurve

¢ Geringe Standardabweichung

e Sehr gute UbergroBenkontrolle

e Gute Oberflichenreinheit

Economy Qualitat

GRM - entspricht den meisten, allgemein giiltigen Anforderungen * Keine Beschichtungen

in bezug auf GroBle, Form und Oberflichenbeschaffenheit. Wirt- * Blockige Kornform

schaftliches Allround-Produkt mit zufriedenstellenden Oberfla- * Gut kontrollierte Verteilungskurve
chengiiten und Materialabtragsraten in allen Einsatzgebieten, wo ¢ Kontrollierte Standardabweichung
enge Toleranzen nicht gefordert sind. Sehr gute Resultate beim ¢ Kontrollierte Oberflachenreinheit
Polieren von Naturstein, Edelsteinen, Drahtziehsteinen und beim

Prézisions-Drahtsigen.



Diamant Mikrokornungen — verfiigbare Korngrof3en
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0 = Standard e = Lieferung auf Anfrage

Bequeme Online Bestellung iiber

Bei Bestellung spezifizieren Sie bitte die Produktbezeichnung

(z.B. MBM, RVM oder SJK-5), die Korngrofe und, falls gewtinscht, www.AbrasivesNet.com
die Art der Beschichtung: Bestellbeispiel: RVM - N30 22-36

Produkte von Diamond Innovations sind ISO 9002 zertifiziert.

* Warenzeichen von Diamond Innovations, USA
© Copyright 2004 Diamond Innovations, USA
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