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Produtos de Diamante RVG*

Valor Real de Retificacao




Diamantes RVG* — Qualidade
Controlada em “Six Sigma”

A familia dos diamantes RVG ¢é projetada para fornecer
um desempenho ideal numa grande gama de materiais
nao ferrosos. As suas propriedades estendem-se desde

0s cristais compactos bem definidos e resistentes até as
formas irregulares altamente friaveis. Estas caracteristicas
aliadas ao processo controlado de fabricacao da Diamond
Innovations, o “Six Sigma”, oferecem a mais abrangente
e consistente série de produtos para retificacao de dia-
mante no mercado atual.

Desempenho superior

em todos os sistemas de ligas
Sucesso comprovado com
materiais dificeis de serem
retificados

O diamante RVG consegue um desempenho ideal em
todos os sistemas de ligas, desde a resina fendlica até a
resina de poliimida de alta temperatura e ligas vitrificadas.
Materiais desafiadores como o carbureto de tungsténio,
vidro e ceramicas técnicas nao sao pareos para os dia-
mantes RVG. Devido a sua capacidade consideravelmente
mais alta de remocao de material tanto no modo de retifi-
cacao por via imida como seca, bem como excelentes
acabamentos superficiais, o diamante RVG prova ser de
elevada eficiéncia no custo. Aumentos significativos na
produtividade e na qualidade da peca acabada podem
ser atingidos, se os produtos de diamante RVG forem
utilizados de acordo com as recomendadas diretrizes

de aplicacao.

Valor Real de Retificacao

Até hoje ainda a avaliacao do custo-beneficio do desem-
penho é freqiientemente calculada pelo custo do rebolo
por peca. Mesmo usando uma avaliacao tao simplificada,
freqiientemente o diamante RVG apresenta vantagens.
Isto entretanto nao apresenta toda a vantagem do custo-
beneficio obtido. Muitos outros custos ocultos sofrem o
impacto direto do desempenho do superabrasivo de dia-
mante. Alguns sao custos diretos de retificacao, outros
sao custos consequientes de processo ou simplesmente
custos indiretos de retificacao. O Valor Real de Retificacao
com o diamante RVG maximiza a produtividade dentro
do processo de retificacao como um todo:

Vantagens do Valor Real de Retificacao

e Aumento de pecas por hora / redugao do tempo de ciclo
* Reducdo do nivel de refugos
¢ Menos troca de ferramentas

* Redugdo na manutenc@o da maquina / maior disponibili-
dade da maquina para operar

e Economia de mao de obra

e Aumento da capacidade produtiva sem aumento de
investimento de capital

e Melhora de produtividade como um todo

Comparacao do Custo Total de Fabricacao
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Diamante para RVG-W60
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Anélise de Valor completa do diamante

Otimizacao dos Custos Totais de Retificacao
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do Reholo

Taxa de Remocao de Material

Um dos fatores de custos dos mais significativos na operacéo de retifi-
cacgdo é a relagdo entre o desempenho do rebolo e os custos incorridos
para obter esta capacidade de desempenho. Ferramentas fabricadas
com diamantes RVG ajudam o usuario final a ficar consistentemente
numa area de operacdo ideal.



Lider em Processos de Revestimentos de Diamante

Diamond Innovations continua a ser reconhecida como a
empresa com o maior conhecimento sobre revestimentos
de diamantes industriais para a retificacao. Uma variedade
de revestimentos de alta tecnologia é oferecida para

otimizar o desempenho do diamante. O sucesso é o re-
sultado da combinacao de cristais de primeira qualidade
com uma tecnologia superior de revestimento

Revestimento de Niquel

Recomendado para ser usado em sistemas de ligas de
resina fenodlica e de poliimida, para melhorar as carac-
teristicas de retencao do diamante. Melhora a vida util
do rebolo e o acabamento superficial.

Revestimento de Cobre

Oferece uma melhorada aderéncia quimica bem como
retencao mecanica dos cristais de diamante RVG. Muito
eficiente em aplicacoes de retificacao a seco, retirando
o calor da zona de retificacao, transferindo-o para a
periferia do rebolo.

Dureza Média e Friabilidade

Revestimento de Niquel com Pontas

A textura da superficie com muitas pontas oferece uma
retenc¢ao superior ao diamante RVG. A excelente dissi-
pacao de calor permite taxas de remocao de material
mais agressivas.

Revestimento de Prata

De todos os materiais de revestimento, a prata apresenta
a melhor condutividade térmica. O revestimento de prata
com pontas, nao s6 melhora a retencao pela liga mas
acrescenta lubricidade e dissipa o calor da zona de reti-
ficacao. Sucesso comprovado em aplicacoes onde refrige-
rante de 6leo integral for usado.

Diamante RVG
Sem revestimento

Cristais de forma irregular, de friabilidade média. A sua
forma irregular aumenta a retencao na liga enquanto que
a friabilidade aumenta a propriedade de se auto-afiar e
de cortar livre. Recomendado para retificagao (com e
sem refrigeracao) de carbureto de tungsténio, ceramicas
técnicas dificeis de serem retificadas, tais como SiN e SiC.

Desenvolvido para expandir a vantagem de retencao na
liga devido ao revestimento pontiagudo de Niquel para
todas as aplicacoes em geral. RVG NS56 tambem é uni-
versalmente utilizado nas aplicacoes de retificacao com
refrigeracao. A vantagem da performace oferecida pelo
revestimento pontiagudo permite o uso em sistemas de

ligas fenolicas e poliimidas.

Especialmente projetado para aplicacoes de retificacao
com refrigeracao e globalmente o mais bem sucedido. O
diamante RVG W é universalmente utilizavel, na atualidade
¢é o diamante mais amplamente difundido pelo seu uso
mercado das ligas fenélicas. O revestimento de niquel au-
menta a retencao na liga e dissipacao de calor, resultando
numa vida mais longa da ferramenta.

RVG NS56 Diamond
Revestimento pontiagudo a base de niquel
Nivel de revestimento 56% do peso

Diamante RVG W
Revestimento a base de liga de niquel
Nivel de revestimento 56% do peso

Diamante RVG W30
Revestimento a base de liga de niquel
Nivel de revestimento 30% do peso

Compromisso eficiente entre o diamante RVG de corte
livre e a vida mais longa do diamante RVG W. Ideal nas
aplicacoes onde é desejavel um equilibrio entre vida mais
longa e baixo consumo de energia. Amplamente usado
na retificacao de ferramentas de carbureto de tungsténio.



Dureza Média e Friabilid
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Diamante RVG D - -
Revestimento a base de liga de cobre

Nivel de revestimento 50% do peso

Originalmente projetado para retificacao a seco. Devido
a sua excelente condutividade térmica, hoje é ampla-
mente usado em aplicagoes muito exigentes na ferra-
mentaria, com e sem refrigeracao, onde € muito
importante o controle de temperatura.

Diamante RVG AG 50 - -
Revestimento de prata
Nivel de revestimento 50% do peso

Especialmente projetado para a retificacao de canais
em carbureto de tungsténio com refrigeracao de 6leo
integral. O cristal basico € um diamante friavel de forma
irregular. O revestimento com pontas de prata aumenta
a retencao na liga, tem efeito lubrificante e dissipa rapi-
damente o calor da zona de retificacao. Pode eliminar as
fissuras no metal duro, geracao de fumaca e vida curta
do rebolo quando for usado 6leo integral como refri-
gerante. Os melhores resultados sao obtidos com baixa
velocidade do rebolo, resultando numa vida de rebolo
drasticamente prolongada e uma reducao significativa
no consumo de energia.

Diamante RVG WS60 - -
Revestimento a base de liga de niquel com

pontas. Nivel de revestimento 60% do peso

Revestimento especialmente projetado para melhorar
a retenc¢ao na liga quando utilizado em retificacdo com
refrigeracao (recomendavel para refrigeracao a base de
agua). As pontas metdlicas na superficie do revestimento,
de elevada resisténcia térmica, oferecem vida extrema-
mente longa em aplicacoes severas. Devido a sua exce-
lente estabilidade térmica, € ideal para aplicacoes com
longo percurso de contato entre o rebolo e a peca, como
por exemplo a retificacao da canaleta em brocas de car-
bureto de tungsténio, retificacao da face de ceramicas
técnicas.

Diamante RVG 2 - -
Sem revestimento

RVG 2 é um diamante de porte médio, sem revesti-
mento, para ligas resinéides. O produto foi desenvolvido
para aplicacoes que requerem uma melhor performance
e economia. O RVG 2 oferece um fragmentacao con-

trolada e propriedades de auto-afiacao, excelentes para
corte livre.

Diamante RVG 2-W - -
Revestimento a base de liga de niquel

Nivel de revestimento 56% do peso

A versao com revestimento de nosso diamante médio
para ligas resinéides. Produzido com uma excepcional
cobertura de niquel, RVG2-W é perfeito para aplicacoes
de retificacao com refrigeracao de ceramicas e carbureto
de tungsténio. A camada de revestimento propicia re-
tencao dos cristais, resultando em um aumento da vida
util da ferramenta e uma performance consistente.



Elevada Dureza

Diamante CSG II
Revestimento a base de liga de niquel - -
Nivel de revestimento 55% do peso

Este diamante muito duro reduz o empastamento do
rebolo e minimiza a queima da peca quando retificar
uma combinacao de metal duro/aco. Devida a sua
dureza e resisténcia ao impacto, o CSG II é altamente
recomendado para retificacao pesada e em aplicacoes
com corte interrompido.

Diamante RB-I - -
Sem revestimento

Mais apropriado para aplicacoes, onde for importante
uma capacidade de corte livre, baixas forcas de corte e
estabilidade térmica. Excelentes resultados na retificacao

de carbureto de tungsténio e diamante policristalino
(PCD).

Diamante RB-II - -
Revestimento a base de liga de niquel

Nivel de revestimento 56% do peso

Cristal de forma macica, oferece uma longa vida de
ferramenta em aplicacoes onde altas taxas de remog¢ao
de material em materiais dificeis de serem retificados
for importante. Altamente recomendado para retificar
metal duro e diamante policristalino, oferece resultados
muito bons mesmo com corte interrompido.

Diamante RB-II 30 - -
Revestimento a base de liga de cobre

Nivel de revestimento 30% do peso

Similar ao RB-II, mas com nivel de revestimento menor.
Proporciona uma energia de retificacao e aquecimento
menores. Ideal para aplicacoes onde a vida do rebolo e
a energia de retificacao forem criticos.

Diamante RB-D - -
Revestimento a base de liga de cobre

Nivel de revestimento 50% peso

Produto base do RVG RB, um cristal macico com
execelente performance na retificacio com ou sem
refrigeracao de Poliimida, carbureto de tungsténio e
PCD.

Vitrificado Poliimida Fendlico



Alta Friabilidade

Diamante RVG 800 - -
Sem revestimento

Capacidade superior para cortar livremente, devido

ao modo controlado do microfraturamento dos cristais.
Adequado para aplicacoes com elevadas exigéncias

de tolerancia. Acabamentos consistentes e geometrias

exatas sao obtidas na retificacao de carbureto de tung-
sténio, novos materiais, cermets, € ceramicas técnicas.

Diamante RVG 810 - -
Sem revestimento

Ideal para retificacao de alta precisao em materiais
exigentes com elevada demanda de qualidade. Extrema-

mente eficiente onde a vida do rebolo e/ou retencao
de forma sao criticos.

Diamante RVG 880 - -
Revestimento a base de liga de niquel

Nivel de revestimento 56% do peso

Oferece caracteristicas ainda mais elevadas de corte
livre e de fraturamento, fornecendo vida mais prolon-
gada ao rebolo, aliado com baixo consumo de energia
de retificacao. O revestimento texturizado melhora a
retencao do cristal e remove o calor do interface de
retificacdo. Altamente adequado para retificacao com
refrigeracao de pecas de metal duro e de ceramica.

Diamante RVG 890 - -
Revestimento a base de liga de niquel

Nivel de revestimento 56% do peso

O topo da linha, o cristal mais produtivo da familia
de diamantes RVG. Amplamente usado em sistemas
de ligas fendlicas e de poliimidas. Oferece excelentes
caracteristicas de corte livre e modo de micro fraturas
controladas. Oferece um acabamento superficial de
qualidade superior e uma consisténcia sem igual de
peca em peca nas ceramicas técnicas, cermets € novos
materiais dificeis de serem retificados.

Diamante RVG 810 D - -
Revestimento a base de liga de cobre

Nivel de revestimento 50% do peso

Cristal altamente friavel com revestimento de cobre
para performance ideal na retificacao fenélica (sem
refrigeracao) e poliimida (com refrigeracao) de car-
buretos e PCD.



Diamantes RVG SPR - A sua escolha quando o custo
do abrasivo ¢ fator decisivo

Caracteristicas
da Maquina Operatriz

O diamante RVG trabalha melhor em maquinas operatrizes
de elevada potencia e bem rigidas. A retificacao com super-
abrasivos é otimizada com taxas de remocao muito mais
elevadas do que com retificacao convencional. A maquina
tem que ter capacidade de resistir as condi¢oes de operacao
mais exigentes.

Diamante SPR - -
Sem revestimento

Produto para retificacao de qualidade econémica para
aplicacoes menos exigentes, onde o custo do abrasivo

€ a consideracao mais importante. A friabilidade do
SPR, permite ter uma fratura controlada do diamante,
o efeito de auto-afiacao do rebolo e corte livre.

Diamante SPR N
Revestimento a base de liga de niquel
Nivel de revestimento 56% do peso

O revestimento metalico superior da Diamond
Innovations adiciona textura a superficie do diamante,
aumenta a capacidade do cristal de resistir e dissipar

o calor. Maior retencao do diamante e vida mais longa
da ferramenta sao beneficios adicionais.

Diamante SPR N 30
Revestimento a base de liga de niquel
Nivel de revestimento 30% do peso

Similar ao SPR N, mas com uma camada de 30% de re-
vestimento. Reduz a energia de retificacao e a geracao
de calor com uma minina reduc¢ao na vida util da ferra-
menta.

Diamante SPR Cu50
Revestimento de Cobre
Nivel de revestimento 50% do peso

O revestimento de cobre aumenta a condutividade
térmica da periferia do rebolo. Melhor dissipacao
térmica evita dano térmico a peca sendo retificado,
com ou sem refrigeracao.
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Guia de Selecao de Produtos — Diamante RVG

Sistema de Ligas

RB-I  RB-l
RVG 2-W RVG NS56

Poliimida

Tabela de Disponibilidade

US Mesh 60/80 80/100
FEPA D252 D181

CSG I ] 1]
RB-I
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RB-I1 30
RBD

RVG

RVG NS56
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RVG W30
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RVG 800
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RVG 880
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RVG 2
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SPR
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Sistemas de Qualidade da Diamond Innovations
esta registrado no ISO 9002.

Exemplo de Pedido:

Nome do Produto, Tamanho de particula
em US mesh ou designacao FEPA:
RVG-W30 120/140 ou RVG-W30 D126.

* Marca Registrada da Diamond Innovations, USA
© Copyright 2004 Diamond Innovations, USA

Sede na América Latina

Diamond Innovations Brasil, Av. Nove de Julho, 5229 - Jd. América
Sé&o Paulo, SP - Brasil, CEP 01407-907

Fone 11 3708-0522, Fax 11 3708-0537

Sede Europa
Diamond Innovations, Eibenstrasse 1d, D-63303 Dreieich, Alemanha
Fone (+49) 6103 8920, Fax (+49) 6103 87274
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Solicitacao de pedido ou de cotacao

de forma conveniente através de
www.AbrasivesNet.com
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